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Stacklista iy MaschinenKémer . When ordering spare parts It is pecessary to stata:

Vi Zeichnungsnumimern sind bal Ersatrtaitbe- " The type of machine and its voltage
stellungen unbedingt suzwgeben Age and serlal number of the maching
Ths actual nuinber of the pant
Tt 3 quantity of parts required
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IN SCHNITTRICHTUNG

Dar gopstigste  Schagtwinkel
lince durch den Sageblatumittel
punkt um 2-5 mm gegeniiber
dsn  muttelsenkrechten des
Werkstiucks in Hichtung Kippge-
fenk versetet iat.

|

wird erreicht wenn die Vertikak H
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VERSCHIEBUNG LONGITUDINAL
DES KOPFES § HEAD TRAVERSE

p

Prior 0 commaneing production,
it is advanrageous to shift the
cutting head fongitudinaliy for-
ward or back so thet tha cantre
of the saw spindle I8, say, 2-5
mrm, behind the longitudinal axis
i of the workplace, when cutting.

detatls

‘ GESAMT - ANSICHT der Maschine mit Teile - Kennzgichnung :ll
SHOWING THE MACHINE with numerieal indications of the
Fig. 1
8 g ¢ ':\ 10 11 i2 - «

231,

FOr eine rasche Lieferung der
Ersatzieilo muye man s

~ Typs der musohine und Aok
tenummer von der Beolriabs

sanleitung
~- Mazchinen-Nummer

— Bestall-Nummer des Ersats
teilos

— Anzshl der nitigen Stiickes

With numerioal Indlcationa of
the datalls

When ordering spare parts, it is
necessary 10 state:

— Tips of the machine and se-
rles number of the relévent
maintenancs

— Age and overial number of
the machine

- The actual number of the pact
The quantity of parts required
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KUHLMITTEL - MEMBRANPUMPE

Figur Beachreibung Ke(‘::aq
s 1 Schlikschraube | - . . 1882
B 2 Gehlusedacke! | . . . 3861
- J Dightung . : 2540
- 4 Fedgresller | . . 1884
] 5 Filtersieb . . 1885
. 6 Feder flr Eingangsventil . . 1888
- 7  Elngengsventi] A 1887
* 8 Oberes Pumpengehauas : , 1893
- S Komplette Membrzne . 1888
. 10 Membran-Feder . 2347
- 11 Stopfbichse o 2348
. 12 Unteres Pumy m..gahlm . . 1890
- 13 Flanschdichtung . 1127
- 14 Schwinghebel Feder . 1125
. 15 Varbindungsiaache - 1123
- 16 Beilagsscheiben . : 1124
. 17 Schwinghebe! . . 2346
. 18 Feoder fur Ausgang=venti! 1884
» 19  Ausgengsventit | A . 1891
. 22 8uft fur Schwinghehs! . 1889

COOLANT FEEDING PUMP

Figure UEBCRIPTION Cainlogua
Number
1 Secweing screw for cover and body Li. 1882
2 Pump cover 401622 . . Li. 3691
3 Gasker for cover . . . . Ll 2540
4 Retatner cup - . : Li. 1884
5 Filter gauze . p - Li. 1898
& Inlet valve closure eprlna . . LL 1885
7 Complete inlat valve | . . Li. 1887
8 Upper pump casing n A Ll 1683
8 Complete diaphragm ] - Li. 1888
t1  Rubber atop | . ‘ . LI 2338
12 Pum lowsr body . Li 1890
13 Flaage packing . ‘ ; . L, 1890
14 Rocker arm spring . . M. 1125
15 Connection link . Lf, 1123
18 Shoulder washer LI 1124
17 Caonirpl rotker for pun \pg 40‘603-
40%16.22-401€.28 . L. 2346
18 Outier valve ulosum spring . . LI 1894
19 Complete outlet velve | s . L. 1881
22 Pin for rocker arm . . " . L. 1859
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Universal - Metal!kreissﬁge
woupcr-Brown €2
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#n Im In- und Ausiand felieferte
Maschine eignet sich hervorragend fir alje vorkommenden
Bchmitte in Stahi- ung Aly-Profiten und Yolimateriel.
Der Maschinenkopf it von links 45% big rechis 180° 8chwerik
bar. AuBerdem kann er pach vertikal nach linkg bis 45° ge-
schwenkt werden. In den Steliungen 459, gg? ungd 135Y gind
Anschiage eingebaut Der robuste 3P8-Motor treibt die Spin
del uber ein im Dibad lavfendes Schrecke g
Dis Kiblmittelpumpe jat am We
flanscht.
Das Kipplager lacft au¥ eine

=C geharteten und geschliffenen
konischen Wells absolut spicifre|

(L)
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Disse, bereits zu Tausend

triebe

Henends des Motors ange-

Der Schraubstock kann in drei Ausfihrungen geliefart war-
den. Normel wird der Sehraubstock mit Exzenterspannuna
susgerustet. Gegen einen geringen Mehrpreis kann die Ma
achine mit automat, hydraulischer Spannvomichtung. oder mil
Preﬁiuft-Spannvorrlchtung geliefert werden Die nydrgulische
Spannvomdstung wird Qber eine eingebaute Hydrautikpumps

durch Anheben und Absenken des Maschinenkopfes betatigy

Im Maschinentigeh ist eine Doppelkammer
fir ca. 8 htr. Kahimittel eingegossen, Die
Tischflache ist ale Auffangschale fur die
rucklaufende Flassigkel susgebildet und

leicht zy reinigen.

Slgeblatt nach DIN, 275 x 2,5 x 32 mm
Drehrichtung im Ubrzeigersinn, dadurch jst
der Schnittdruck gegen die hintere Spann-
backe gerichtet und ein HerausreiBen deg
Materials aus demn Schraubstock unmaglich,

Zum Lengsschnitt wird der Kopf ge-
schwenkl, bis das Sigeblatt parailai »u
den Spannbacken steht. Nun kann der
Kopf mittels einer Zahnstange bis zy
BOmm seitlioh verschoben werden, sodaf
der Schnitt an jeder belisblgen Stelle aus-
geluht werden kann

Durch die im Schneckenrad
eingebaute Rutschkupplung
werdan Sdgeblatthriehs un-
mogligh. Die Kupplung kant

von auflen aelngestellt v

T Gehrung rechts
nittberei F

olimaterial 70 mm
140 x50 mm
oder 120x80 mm
85 mm O

chnittbergich 45°
Bbx65 mm

oder 100x50 mm
110x40 mm

275 mm €

otor (polumschaltbar)
ageblatt-Drehzahlen

cht der Tischmaschine
icht mit Unteraesteil

2,25/3,0 PS 380V
80 u. 120 Upm
200 kg

280 ka




