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1 « IBP gASSANO DEL GRAPPÄ i PEDRAZZOLI %.pA. | LB.P. 

Ul« ZtilchnunggdUmnMm sind bat Eraotzt̂ iSb*-
Stallungen tinb«dliu|t auwsalMn 

Fig. 14 

Th« typ* of machina and \t9 voltag« 
Ag« and £«H»I nun^r of ttw machtn* 
Hw acnuti numtMr oi the put 
Tf i quantity of parts raqulr«d 
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VERSCHIEBUNG 
DES KOPFES 
IN SCHNITTRICHTUNC 

wird erreicht w«nn die VertlkaJ-
lime durch tjägebiattmlttel-
punkt um 2-5 mir» ye«enßber 
don mittelaAnkruuhtan des 
Werkstück* in HicNtun9 Wppg«-
ierrk ver»eat l«t. 

LONGITUDINAL 
HEAD TRAVERSE 

?r!or to Qi'fiiTieneirifl producrton, 
it i» «dvaptageotj« to shift The 
Cuttino head iongltudinally tor­
ward or back so thit rha cantte 
3f th« 3«w s{>lndlft I», »ay, 2-5 
mm. böhind ttie lonQitudinaj 
ot th» workplac«, when ctitting. 

GESAMT - ANSICHT der Maschine mit Teile • Kenn2«!chnung 
SHOWING THE MACHINE with numerieal indicatlons of the 
detatls 
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Fig. 1 

POr «ina rasch« Lteforung dtr 
Er»ai7t«n9 ntuM man anzugiib«!»! 

— Typ« A»r maspohlRV und Hot-
Ntnuminer von dar BatHak 
aanlöitung 

— Bestell-Numm^r d « tnatt-
teil«* 

— Anuhl der nötigen Stocke« 

With numerloal Indicadow of 
tha d«tall9 

WhAn ordwrtng spar« p«rts. it Is 
necftesary to »täte: 

Tipa of itra inacfaiM and sa-
rles rninUMf of tha raKvutt 
nMiiitenattc« 

— As« and oerM number of 
ttid miichin« 

— Tbe actual numW of ttke jwrt 

The quanütv of pitts requitod 



i. B. 1 PEDRAZZOLI SpJV. | BASSANO DEL GRAPPA 

KÜHLMirrEL - MEMBRANPÜMPC 

• 1 Schlitt«cAraube . . .1892 
2 G«hausedooke! . . 36Si 

. 3 Dichtung 2540 
i Fedvrtftller I B M 
6 Fiiterg.eb . 1BC6 

» 6 Feder für tlngaiigsventil 1885 
7 Elnggnssvefili! , 188'/ 
8 Oberes Pumpengahäusa . 1893 
S Komplette Mambrane , . 1888 

to Membran-Feder . 2347 
11 Stopfbüchse . . . . 2348 
1̂  Untern» Piimpeng»h«\iSü 1890 
13 Flan&chdichtung . .1127 
14 Schwingheb«! fed'jr . . . 112S 
15 Verbfnd'Jiy l̂aache . , 1123 
16 Beit«usschelt)er, . .1124 
17 Schwinghebe! . . . . 2346 

« 18 f^der für Aüsgangsventi' 1894 
• 19 Aüsgangsvent» . . . . 1891 

2i Stift fut Sahnvlr̂ ghebel . . 188» 

COOLANT FEEDING PUMP 
Figi-ne WEBCftlPTlON C«t«lp9u* 

Numtwr 

1 Secofing screw foi covar «r»d body Li. 1892 
2 Pump aoMer 4016.23 . . . Li. 3691 
3 Ga9kel for Cover . . . U. 2540 
4 H*t*tner üup Li. 1884 
5 Fift«r flauze . . . . Li. 1886 
6 Inlet valve ctosure sprlfig . , LL 1885 
7 C<)mplete iilat velve . . . Ll. 1887 
8 Upper pump casU.g Ll. 1885 
Ö CoiTipl»!0 diaphraef" . Li. 1888 

U Rubber »top LL 2338 
12 Pum low*f body . . Li 1890 
13 Flartge paoklng . U. 1890 
14 Roöker erm »prlny . . M, 1125 
15 Conn«Ction link - . LL 1123 
16 Shouldat wasl<fer .11.1124 
17 CkiftCfül r-öCker for pomps 4016,08-

4(J16.2£-40ie.»» . . . . LI. 2346 
18 OuHöt v?'ve «loaurB spring . LI. 1894 
19 Complete outl«l velve . . . LI, 1881 

Pin for rockör »rm . . . LI. 18S9 



Universal - Metallkreissäge 
„Süper-Brown €S" 

tM««e. b«rcit« tu Tauveridan irn in- unti Au«land ]|*ft«ferte 
Maschin« «i(|n«t «ich baryorragand fOr alie vorKemmendeit 
ßehnitte in 8tahl- und AJ«-Profilen und VoHmatarial. 
Der Matchlnankopf «tt von links 45" bis rcd.ts 180° «chwenk-
bar. A'jßt-rdann kann er roch vertiK»; nadi l ink« bis 45* ge-
3t-hwei,kt werden, (n den Sti?llur.ger< 45*. 90^ und gmd 
A n s c h l ä g e eingeb«!^? Der robuste 3 f>S-Moto: treibt die Spin­
del ü b e r Bin im ö l b a r i l9uf«ndes. Scbnackv. ig».tr ieb« 
Oie KÜhlmtttc lpumpv ist 0m W e i i e n e n d » des Motor« ange-
flonscht. 

Da» Kipplagar teaft auf einer gehärteten und ge»c>)ttff«nen 
konischari Welle absolut spielfrei. 

Oar Schraubstock kann in drei A u s f ü h r u n g e n geliefert wer­
den. Norm«! wird der Schraubstock mit Exzenterspannurtg 
ausgerüstet. G*gcn einen geringen Mehrpre l» kur>n diB Ma 
»ohine mitautomjit, hydraulischer Spann vorrichtung, oder mit 
Prößluft-Spannvorrichtung geliefert w « r d e n Die hydrÄuJ icd ie 
Spannvorrichtung wird Ober eine eingebaute Hydrauiikpunipe 
durch Anheben und Absenken dss Mftachiner^kopfes betätigt. 

Im Maschinentiach isi eine Doppalkammer 
für ca a Itr. Kühlmittel eingegossen. Die ^ 
Tischfläche i»\s Auffsngachale für die 
rOcklaufende F lüss igkei t ausgebildet und — 
leicht zu rainigen. ' 

Sigeblatt MCh DiN. 275 x 2,5 x 32 mm 
Drehrid-itung im Uhrzeigersinn, dadurdi ist 
der Schmttdruck gegen die hinter« Spann­
backe gerichtet und ein H e r a u s r e i ß e n des 
Materials 3ü» dem S c h r a u b s l ö e k unmögligfi. 

Zum H n f l « « c h n l t t wird der Kopf ge­

schwankt, bis das Sjlgablatt psrailai tM 
den Sponnbacken steht. Nun kann dar 

Kopf mittals einer Zahnstange bis zu 
80mrr. Btitiloh vet«rf>oben werden, eodaft 

der Schnitt en Jeder beliebigen Sl^^lle aus­

geführt werden kann. 

Schnittberciäh 80*̂  

/oIllTtaterial 
Profile 

tehre 

Sehnittberalch 4S" 

*rofile 

kneohiagprtsfile 

edinlsche Daten 
iä9«b!att-0 

W o r (polumsobattbar) 
feägftblatt Drehrahleti 

Îcht der Ttacbnnaschine 
wicht mit Unlaraernfti! 

I 

Durch ditt it^ Schnpckanrad 
eingebaute Rutsdikuoplung 
werden SageblattbrüChfe un-
rnöglloh. Die Kupplung kann 
von außen eingestellt wer 
d*n. 

70 mm 0 
140x50 mm 

oder 120x80 mm 
es mm 0 

85x6b mm 
oder 100x50 mm 

110 X 40 rnin 

2 ? 5 mm 0 
2,25/3,0 P S 3 « 0 V 

90 u. ^'/0 Upm 
200 kg 
2B0 kn 


